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? INDESIGN CS2 — Postscript-tulostusohje

m Edit Layout Type Object Table

View Window Ohjeet
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New B
open,.. %0 E
Browse... RO
UOpen Recent »
Close W
Save X5
Save As... T3S
ave 4 Version

Save a Copy... LHs
Revert

Place... #D
Import XML...

Adobe PDF Presets |
Export... xE
Document Presets L
Document Setup... T¥P
File info... il
Preflight...

Package... LHEP
Package for Golive...

Print Presets »
Print... P
InBookler SE...

Ennen tulostusta
kannattaa ajaa tarkistus
Josta ilmenee, ovatko
kaikki fontit saatavilla,
puuttuuko kuvalinkkeja,
ovatko kaikki kuvat
CMYK-muodossa ja onko
mukana ylimé&araisié
spottivareja.

Print-komennolla paaset saatamaan tulostusasetuksia

Print
Print Preset: : [Custom] M
Printer: [ PostScript® File H‘g
PPD: | Adobe PDF =
General General
Mlllp =
Marks and Blaed Copies: 1 __Collate [} Reverse Order
Output P
Graphics :_ ages
Colour Manzgement : Pages: e All :
Arkierice [  Range: | |
Summary | T |
| Sequence: All Pages @ |
| ] Spreads |

1 Print Master Pages

[~ Options

Print

[ Print Non-printing Objects
S Print Blank Pages
| Print Visible Guides and Baseline Grids

|

\ Page Setup... ] ( Printer... | (Save Preset...) ( Cancel )
\ &

Print Preset:

f

L

i

[Custom]

Printer:  PostScript® File
PPD: | Adobe PDF
General Setup
Setup
Marks and Elded — Paper Size: [ Custom Wi ———————
Output = A At~
Graphics Width: = Auto %
Colour Management
Advanced Orientation:
Summary
[ Transverse
— Options
Scale: @ Width: 100% Height: 100%
EConstrain Proportions
) Scale To Fit
Page Position: | Centred M

I Thumbnails: + | Per Page

I Tile: : ) overlap:
| Page Setup... } [ Printer... ) (Save Preset...) ( Cancel ) m

J
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? INDESIGN CS2 — Postscript-tulostusohje

Print

[

Print Preset; [Custom]

Printer: r PostScript® File
PPD: | Adobe PDF

3@

Ceneral Marks and Bleed
Satup
Marks and Bleed — Marks

gl =1 All Printer's Marks Type: m
Graphics -
Colour Management E Cfﬂp Marks W*‘-lghtf 0.25 pt @

E Bleed Marks

Advanced Offset: %_.3
Summary !__J Registration Marks o i
[ Colour Bars
"] Page Information - N
HUOMIO:

— Bleed and Slug > Leikkausvara

[l Use Document Bleed Settings niteessa 0 mm.

Bleed:
5 _ __?Z HUOMIO:
Top: =5 mm Inside: =0 Kansissa leikkaus-

5

Bottom: = 5 mm Dutside: =5 mm vara joka puolella
5 mm.
[linclude Slug Area \ J
Page Setup... ) [ Printer.. (Save Preset...) ( Cancel ) f-—ﬁmﬁ——)
. S
Print
Print Preset: | [Custom] H!i
Printer: | PostScript® File M
PPD: = Adobe PDF 4]
General Qutput
Setup
Marks and Bleed Colour: | Composite CMYK F‘ﬂ ] Text as Black
Output y E— —
Graphics Trappmg. .
Colour Management Flip: ' MNone M _ Negative
e Screening: ' Default =]
Summary
— Inks
@ Ink IFrEquency IAngln
3] | = Procass Cyan
|_§ B Process Magenia
E Frocess Yellow )
[S] | ™ Process Black Ink Manager
Valikko jossa voi-
/ daan tarkistaa, onko
Frequency: Ipi "] Simulate Overprint tY.OS?’_? ylimaaraisia
3 vareja.
Angle: - Ink Manager. 4
J

( Page Setup....) [ Printer... | (Save Preset...) ( Cancel ) (—m—%
. A
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? INDESIGN CS2 — Postscript-tulostusohje

Print
Print Preset: | [Custom] Hil] Ink Manager
Printer: | PostScript® File M Jos listalla nakyy spottiva-
PPD: [ Adobe PDF M rejéi, joita tyossa ei p|ta|S|
olla, paras tapa on peruut-
p— Output taa tulostus _ja kéy(;léi poista-
Saiiki massa ne taitto-ohjelmassa.
Marks and Blaed Colour: | Composite CMYK  [$ || Text as Black e
Ot B— — . Jos lisavareja ei ole tar-
Ink Manager koitus kayttaa, niin muuta
kaikki spottivarit prosessi-
3 |ink | Type | Density | Sequence & viareiksi.
m B Process Cyan Normal 061 1
Tiﬂt m Process Magenta Marmal 0.76 /- - Katso alla.
?.— Process Yellow Mormal 0,16 3
:_ m Process Black Mormal 1,7 4 J
B] | = PANTONE Orange 021 C Mormal 0,475 5
— [Mo Ink Selected]
Type: | Normal =3
Neutral Density;
Trapping Sequence:
ink Alias: [Mo Alias] £
\D All Spots to Process || Use Standard Lab Values for Spots bj
Print
Print Preset: | [Custom] H‘q
Printer: | PostScript® File M
PPD: | Adobe PDF H
General Qutput
Satup
Marks and Blaed Colour: '\ Composite CMYK M 1 Textas Black
Outnunt —— —— = )
Ink Manager
. I I | Ink Manager
Ink Type Density Sequence eI ;
R | Prociss Cyan o e = f oK ; Rastita ALL S_PO_TSTO
& | = process Magenta Normal 0,76 2 { - Cancel ) L PROCESS'TO”_mntO_ .
sl muuttaa kaikki spottivarit
x Process Yellow Narmal 0,16 3 e .
£ prosessivareiksi. Muuttu-
K | =™ Process Black Normal 1.7 4 e . . ..
- neen varin savy on syyta
= PANTONE Orange 02.. tarkistaa.
Varisavy muuttuu huomat-
— PANTONE Orange 021 C tavasti alkuperaisesta, jos
- esimerkiksi alkuperainen
Type: v on 15 % Pantone -lisavari
Neutral Density: " ja se muutetaan prosessi-
/ variksi.
Trapping Sequence:
tnk Alias:

kE All Spots to Process | Use Standard Lab Values for Spots L

A
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? INDESIGN CS2 — Postscript-tulostusohje

Print

Print Preset: | [Custom]

I

Printer: = PostScript® File

PPD: = Adobe PDF

&

General Graphics

Setup

Marks and Blaad ~ Imag

Output send Data: | All F
Graphics

Colowr Managament

Advanced [~ Fonts

Summary Download: | Complete M

[ Download PPD Fonts

PostScript®: = Level 3 @ .

T E——
Data Format: | Binary [ Print

Print Preset: | [Custom]

Printer: | PostScript® File
PPD: | Adobe PDF

EAIeGIRd

General Colour Management
Setup
— Print
Marks and Blaad
\Paqe Setup... | Printer... ( Save Preset... :) | | i @ Document (Profile: N/A)
|| | Rz 2 Proof (Profile: N/A)
Colour Mana
Advanced £ Opt'anS
Summary
Colour Handling: [ Let InDesign Determine Co... f*ﬂ
Printer Profile: +1

Output Colour: Composite CMYK

I preserve CMYK Numbers
| Simulate Paper Colour

P - Description
Shows the name of the option currently set in the Output panal,

Print

Print Preset: ' [Custom]

Printer: | PostScript® File
PPD: | Adobe PDF

RA[RAIRE
arane

.. ) (savePreset.. ) ( Cancel ) - Save)
= =4

General Advanced
Setup
Marks and Blead — OPl
Output CloPt | Repl t .. o
Craphics . mage Bep mnien ) Tallenna ty0 postscript-tiedos-
Colou Mansaginn Omit For OPI: _1EPS [ PDF [ Bitmap Images toksi. Nimea se ilman valilyén-
AevaRcr teja ja erikoismerkkeja.
Summary — Transparency Flattener
e | : . i .. . .
Preset: | [High Resolution] 3 Valmiista postscript-tiedostosta
[_lIgnore Spread Overrides tehdaan PDF-tiedosto Acrobat
Distillerilla kayttaen asetusta
PDF/X-3:2002 tai vanhempaa
versiota PDF/X-1a:2001.
\ V.

| ( PageSetup... | { Printer.. ] (Save Preset...) ( Cancel ) m |
e =g
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7% QUARK 6 — Postscript-tulostusohje

Taitto 1:n kaytto

itajat  Taulukot .

INGUREE Ikuna € Ohjeet
Oikeinkirjoitus > — [Wirjasimery| Kuvat 0PI
Apusanasto...
Muokkaa apusanastoa... Nimi
Bodoni «sNormaalis
Ehdotettu tavutus... “CTraeH Helverica sormaalie

> Oprima «Normaalls
Tavutuksen poikkeussanasto...

Kuvien ja kirjasimien kaytto.

Kuvien ja kirjasinten
kaytosta tarkistetaan,
etta taitossa kaikki
kuvat ja fontit ovat

(vaimis ) (Nayta 1. ) (Ekervasus)
o

Taitto 1:n kaytto

itaiat | Taulukot |

mukana.
T ETT TR
Rakenna hakemisto o [ekavatd om
Jabber
Vilistysten munkkaus. .. | Tulnsta™ Nimi |
Merkkiparitaulukon muokkaus... o Magintashpn: cfinks HUE:
L Macintosh HD:.. :5.15-6.tif

Polsta manuaalinen tasausharvennus

~ Rivien tarkistus >
&Muunna vanhat alleviivaukset J

| Lisitietoja

Sivur | Twypni Tila
1 EPS (a1
1 TIFF OK

| ( Valmis ) { Nayra Paivita._.
. —
Arkisto -Tulosta
Tulosta Taitto 1
Tulostustyyll: " Oletus 3
Kopioita: Sivut:  Kaikki E
[Faitte| Acetukset  Tulostus | Tulostus | Tasot | Leikh oPl
|_| Erottelut |_| Aukeamat 102300 53
™ Tulostetaan tyhjat sivut | Miniatyyrit [)..5. 4.3, 2, 1
Sivut: m
Kohdistusmerkit: | Keskit. [#9 Sirtyma.  6pt |
Ositus: m Limitys: ] Taysin limittdin
é#rkin m.’i.’irittely...) (Kirjoitin...) ‘ ( Tallenna asetukset ) ( Kumoa ) Mj
Tulosta Taitto 1 ( A

Tulostustyyll:  Oletus H
Kopioita: |1 Sivut: | Kaikki (&)

Tulostus |~ Tasot | Leikk 0P| ik

[ Taitto |[osetiksets| Tulostus

Kirjoitinkuvaukset:

( Prinergy Refiner m
2]

Paperikoko: | Muokattu
Paperin leveys: Paperin slirtyma: 0 mm

Paperin korkeus: 337 mm @ Sivuvali: O mm

| Sovita tulostusaluselle

Pienenna/suurenna: | 100%

Keskelle E Asento:

Sivun pailcka:

Prinergylla saa kuvan
resoluution pysy-
maan 300 dpi:na. Jos
valittuna on Genee-
rinen Vari, kuvan
resoluutio tulostuu
150 dpi:na.

Prinergy Refiner
-kirjoitinkuvaukset
(PPD) loytyvat
verkkosivuiltamme
otavankirjapaino.fi >
Aineisto-ohjeet

> Ladattavat asetukset

\ (Ar‘kin maarittel ) (Kir'oitin,..) ( Tallenna asetukse() ( Kumoa) m J
" Y | ‘ v

4 Asiat selvidvat myos soittamalla (09) 680 90313

OTAVAN KIRJAPAINO OY

— laatua kannesta kanteen




? QUARK 6 — Postscript-tulostusohje

Tulosta Taitto 1

Tulostustyyli: | Oletus H

Kopioita: 1 Sivut:  Kaikki f+)

| Taitto | Asetukset m Tulostus | Tasot | Leikkausvara | OPl | Esikatselu |

Tulosta vérit: | Yhdistelma CMYK F Resoluutio: | 2400 E (dpi)

Rasterointi: | Perinteinen H Linjatiheys: E {Ipi)

¥ Painolevy % Rasteri ¥ Linjatiheys ¥ Kulma ¥ Toiminto |
L] Prosessisyaani - 150 105 Dletus
] Proses...agenta - 150 75" Dletus
L] Proses...Itainen - 150 o° Oletus
L] Prosessimusta - 150 45° Oletus

(Arkin mé’léirittely...) (Kirjoitin...) ‘ ( Tallenna asetukset) ( I(umsa) m |
. A

Tulosta Taitto 1

Tulostustyyli: | Oletus m

Kopioita: 1 Sivut:  Kaikki (&3]

' Taitto | Asetukset  Tulostus [ Tulostus | Tasot Leikkausvara = OPI | Esikatselu |

[ Quark PostScript virheenhallinta

Sivun peilaus: : Poissa | Negatiivitulostus

~— Kuwvat
— Taysi resoluutio
— kadnnetyille kohteille

r .
Tulostus: | Normaali

Tiedot: | Bin&dri ™ Paina EPS-musta padlle

T E® | @

— Tayden resoluution TIFF-

OPI: Sisallytd kuvat — tulostus

¥( Arkin madrittely... ) ( Kirjoitin... ) ‘ (" Tallenna asetukset ) ( Kumoa ) wy

Tulosta Taitto 1

Tulostustyyli: : Oletus m

Kopioita: |1 Sivut:  Kaikki )

[Ta'n:to- Asetukset | Tulostus  Tulostus [Fasets| Leikkausvara = OPI Bikatselu}

F | T | Nimi

E] ‘Oletus

Q Kayta taittoon
Tasolla kiytetty osavari:
Ei valintaa

é Arkin m.'a'iirittely...) (Kirjoitin...) ‘ (: Tallenna asetukset) (: Kumoa) M‘J
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? QUARK 6 — Postscript-tulostusohje

Tulosta Taitto 1

Tulostustyyli: [ Oletus m
Kopioita: Sivut: | Kaikki

| Taitto | Asetukset | Tulostus | Tulostus | Tasot |-Leikkausvara’| OPI | Esikatselu .

Leikkausvaran tyyppi: : Symmetrinen m Mdara: S mm

E Leikkaa leikkausvaran reunalla Ala: Omm
Vasen: O mm

Oikea: 0 mm

| (Arkin méi.éirittel!,r...) CKirjoitin...) | ( Tallenna asetukset) ( Kumaa) m
. A

Tulosta Taitto 1

Tulostustyyli: : Oletus m

Kopioita: Sivut: | Kaikki 3

! Taitta | Asetukset | Tulostus | Tulostus | Tasot | Leikkausvara w Esikatselu 1'—

1 OPI aktiivinen

- TIFF . ~EPS

\_f Sisdllytd kuvat \_f Sisallyta kuvat
" Alhainen resoluutio

‘ (Ark'm méiéirirtely...) (Kirjoitin...) ‘ (Tallenna asetukset) ( Kumoa) “
. S

Tulosta Taitto 1

Tulostustyyli: " Oletus H

Kopioita: |1 Sivut: | Kaikki £+

" Taitto | Asetukset | Tulostus | Tulostus | Tasot | Leikkausvara | OP |[SEsikatselas) ——

Tulostus alue Yhdistelma: CMYK ——
L- 250 mm Ruudut: 1
K 337 mm Skaalaus: 100%
Taiton koko P.FE."" ’l'f_“’: i A.-
L Sivujen wali: 0 mm ] 4 R F
‘ ié'i A Kaanta: 0 =
) 0 Kohdizstus: Keskitetty
Leikkausvar._Symmetrinen Tasaus: Keskelle
Maara: 5 mm Negatiivinen:  Ei o
Lukema: Oikea
Peilaus: Poissa ‘@

[ Paina tasta.

| (Arkin méiéirittel\r...) (Kirjuitin...) ‘ ( Tallenna asetukset) ( Kumoa) g
. A

— laatua kannesta kanteen
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? QUARK 6 — Postscript-tulostusohje
0

Tulosta

Kirjoitin: | Adobe PDF

Esiasetukset: iTavaII'men

& @ &

! Sivut ja kopiot 0O

Kopiot: E]éirjestetw
Sivut: @ Kaikki
) Sivulta: |1 sivulle:| 1

\ =
. @ (Esikatselu) (Tal[enna FDF_._) ( Faksi... C Kumoa ) m
. -

v Sivut ja kopiot
Asemointi
Tulostusvaihtoehdot
Aikataulutin
Paperin kasittely
ColorSync
Kansilehti
Virheiden kasittely
Paperinsyotto
Kirjoittimen ominaisuudet
Yhteenveto

Tulosta

Kirjoitin: [ Adobe PDF

Esiasetukset: [ Tavallinen

| PDF-asetukset

& @ &E

Adobe PDF uasetukset:[ kirjapaino m

PDF-tiedoston luennin jal keen'.: Ala kaynnista mitdan m

‘ @ (Esikatselu) (Taltenna PDF_._) ( Faksi_._) ( Kumoa) g
(& S

— laatua kannesta kanteen
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¥ PAGEMAKER 7 — Postscript-tulostusohje
11

Tulosta dokumentti

Tulostin: Uirtuaalikirjoitin

PPD: [Acrobat Distiller| [ Jérjestettyné
[ Kadnteisesti

Kopioita: EI [ Vedostus

.
~ Sivut
@ Kaikki Tulosta: [Molemmat sivut| Paperi |
) Alueet: |l | [ Koko aukeamat Asetukset
[ Hylkda Tulostumaton™ aset B Tulosta tyhjiat sivut
[~ Kir ja Suunta
[J] Tulosta kirjan kaikki julkaisut H w HEF;
[ Kaytid julkaisujen omia paperiasetuksia L [W
Tulostuspaperi
~ Paperi [~ Sowvitus
b4 Painomerkit -
B4 ¥ain rajaukset ja leikkausvarat
Dokume ntti
[ sivun tiedot
[ Keskitd tulostusalueelle
~ Ozitus
critts e Asetukset
g L C——
{Zy Pienennd sopimaan {ss am} Siirtymnd - tulostusalus —_
- _ ¥ T oo i
) Miniatyyrit: sivulle -,-187 - m':,m &0 anm

Sovitettu arkkikoko

Leveys: 232,23 mm
Korkeus: 31923, mm

Marginaali: mm

Arkin sydtto: mm

S

Sivun suunta
’7!:1 Normaali ) Kierrda 90°

OTAVAN KIRJAPAINO OY
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7% PAGEMAKER 7 — Postscript-tulostusohje
2

Tulostusasetukset

[~ Grafiikka

Uie kupvatiedot:

Tietojen koodaus:  (Kirjoita kuvan binaaritiedot| Kumoa I

[~ PostScript -
Lataa kirjasimet:  [PostScript ja TrueType| Dokumentti |

] Kdyta erikoismerkeille symbol-kirjasinta Paperi I
] Liitd PostScript-virheiden kasittelija

M Kirjoita PS-tiedostoon: [tyén niml.ps || Tallenna... | GESEES
@ Normaali b Sivutitsendisesti Yari I

iy EPS ] Kuvan lisdreunus
) ¥arierottelu [ Kdaynnistd jalkikasittelyohjelma Piirteet I
~ Kirjoittirnen tiedonsiirtio
[] Tarkista kirjoittimen kirjasin- ja muistitiedot Palauta I
Tulosta vari
® Sdvyvedos ] Peilikuva

W Yari ] Negatiivi
Kumoa I

3 Tulosta varit mustana ] Sdilyta EPS-varit

D Erl]ttElut l CMS_asetusn_ l Dokumentti I

[] Tee tulostimessa

Tainnia Musia [ Kaikki musteet l Paperi I

v+  Prosessi-syaani [ Ei musteita l [ﬁ

v Prosessi-magenta — Asetukset

v  Prosessi-keltainen [ Prosessivarit l

o Prosessi-musta [ Poista vlim l

F Tulosta tamd muste Piirteet I
Tiheys: (150.0 Ipi

Optimoitu rasteri:

Kulma: [45.0 - Palauta I

OTAVAN KIRJAPAINO OY
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¥ PAGEMAKER 6.5 (PC) — Postscript-tulostusohje

13
Tulosta dokumentti

Tulostin: | Adobe PDF on My Documents\*_ pdf _:j| | Tywli... I
PPD:  [Adobe PDF 3016.102 ]| I Jariestettyn Kumoa |

[ Kaidnteisesti

Kopioita: IZI [ Yedost

Dokumenth

o % | Piirteet

" Pienennid zopimaan (100079 Siitymé - paperikoko:
- . ) W15 mm S mm

" Miniatyyrit: giviille Vi3 mim A3 MM Palauta

Sovitettu arkkikoko

Leveys: 220 mm oK

~ Sivut
+ Kaikki Tulosta: |Hulemmat sivut _:ﬂ Paperi
" Alueet: |1 | " Koko aukeamat Asetukset l
™ Hylkia "Tulostumaton™-asetukset ¥ Tulosta tyhjat sivut Vari
— Kirja  Suunta s
iirtee I
™ Tulosta kirjan kaikki julkaisut oot & =
[ Kaptd julkaisujen omia paperiasetuksia L Palauta I
Tulostuspaperi
— Papen ~ Sovitus
Koko: |Su?itettu___ :-j| Tulosta
Lahde: |OnlyDne ~| Fiias 1
[ Painomerkit
V¥ Yain rajaukset ja leikkausy. :
[ Sivun tiedot Dokumentti ]
v Keskita tulostusalueelle E l{-f_.
aper
— Ositug
— Skaala Yari ]

Korkeus: 307 mm

M arginaali: EI mm
Arkin syatto: D mm

— S1vun suunta
* Mormaali " Kierra 90°

Kumoa

OTAVAN KIRJAPAINO OY
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¥ PAGEMAKER 6.5 (PC) — Postscript-tulostusohje

14

Grahikka =
Yie kuvatiedot: |Nurmaali j|
e Kumoa
Tietojen koodaus: |"I.I"ie kuvan ASCll-tiedot _:j|
) Dokumentti
— PostScript
Lataa kirjazimet: |Fust5-::ript ja TrueType _:ﬂ Paperi ]
[ Sisallyta PostScript-virheiden kasittelija Azetukzet
¥ Kirjoita PostS cript-tiedostoon: |Tyijn_nimi.ps | Selaa. .. ] Viri
= [ Yari
*N h
b ¥ Sivut itzenaisesti Fiirtest
" EPS K -
KUuvan lisareunus -
i~ Yarierottelu
— Palauta

* Savpvedos [ Peilikuva Tyyh._.
* Yan [ Megatiivi
Kumoa
" Tulosta varit mustana [ Sailytd EPS-varit
" Erottelut CMS5-aszetukset... Dokumentti

skument |
_bower |
ey

[T Suorita kirjoitimessa

Papen

Azetukszet

afl

Piirteet

71

Optimoitu rasteri: s i
| Sovitettu LJ| Kulma: = Palauta

Tulostuspiirteet

i~ Acrobat Distiller 2017.801
Resolution:

[2400dpi ~| | Kumoa

il

Tyyhi. ..

Dokumentti
Papern

Aszetukszet

oo |
otument |
e |
ot |
e |

Yari

i

Palauta

OTAVAN KIRJAPAINO OY
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% TEKNISET LAATUSUOSITUKSET

15

Tekniset laatusuositukset on tarkoitettu painotyén tilaajan ja painon apuvélineeksi, joissa ovat suositusarvot
tarkeimpien laatukriteerien osalta reprolle, painamiselle ja jélkikasittelylle. Laatukriteerit perustuvat pddosin ISO
12647 -2:2004, ISO 12647-3 standardeihin ja flexopainatuksen osalta ISO 12647 -6:2004 komitea mietint6n,
seka osittain kdytdnndssa tehtyihin mittauksiin. Niitd voidaan pitdé suosituksina tai tavoitearvoina. Ne on
laadittu keskivertotydn ominaisuuksien pohjalta ja niistd voidaan poiketa tyékohtaisesti painotyén
kayttétarkoituksen ja materiaalien niin vaatiessa.

Repro
Kuvien resoluutio [pixels/inch]

Savykuvien resoluutiosuositus on Cold-setissa 200 pixels/inch ja digitaalipainatuksessa mustavalkokuvilla 200
pixels/inch ja vérikuvilla 300 pixels/inch. Heat-setissa ja arkkipainatuksessa seké fleksopainatuksessa suositus
on 300 pixels/inch. Viivakuvien resoluutiosuositus on 1200 pixels/inch kaikilla painomenetelmilla.

Rasteritiheys [l/cm] ja pistekokoalue [%]

Rasteritiheydet vaihtelevat Cold-setista arkkipainatukseen 34 1/cm-80 I/cm, riippuen paperityypista ja
painotuotteen kayttétarkoituksesta. Mitd huokoisempi paperi, sitd alhaisempi rasteritiheys. Toistuva pistekokoalue
on pienimman ja suurimman tiedostosta paperille toistuvan pisteen vélistd savyaluetta. Pistekokoalueen
laajuuteen vaikuttaa kaytetyt materiaalit ja rasteritiheys. Luvut perustuvat perinteiselle AM-rasterille.

vaikuttavat
Digitaalisessa painamisessa ei yleensa kédyteta linjarasteria, jolloin rasteritiheytta ei voida samalla tavoin
maarittad. Digitaalisen painamisen kohdalla ratkaiseva tekijé onkin tulostusresoluutio. Tdman tulisi olla vahintaan
600 pixels/inch tai visuaalisesti vastaava vaikutelma. Kaytanndssa vastaava visuaalinen vaikutelma voidaan
saavuttaa pienemmallakin resoluutiolla, jos jokaisella pisteellda on useampi savytaso.

Maksimipeitto [%]
Maksimipeittoprosentti (osavériprosenttien summa kuvan tummimmassa kohdassa) on voimakkaasti

materiaalikohtainen. Maksimipeittoprosentti tulisikin méaraytya paperinvalmistajan suositusten mukaisesti.
Maksimipeittoprosenttit vaihtelevat 240 %- 350 % valilla, painomenetelmasta riippuen.

Cold-set Heat-set Arkkipainatus
paallystama- | kevyesti vahvasti | paallystaima-| kevyesti vahvasti
ton paallystetty | paallystetty ton padllystetty | paallystetty

Kuvien resoluutiot (pixels/inch)

Savykuvat 200 300 300

Viivakuvat 1200 1200 1200
Rasteritiheys (l/cm) 34-40 45 60 60 70 70 70
Pistekokoalue (%) 3-95 3-95 3-97 3-97 5-97 3-97 3-97
Maksimipeitto (%) 240 300 350

T Flexopainatus
Digitaalipainatus

(elektrofotografia) paperi/kartonki aaltopahvi filmi
paillystaimaton | paillystetty

Kuvien resoluutiot (pixels/inch)

Savykuvat 200-300 300

Viivakuvat 1200 1200
Rasteritiheys (l/cm) - 18-40 45-54 14-33 36-60
Pistekokoalue (%) - 5-75 3-85 8-75 2-90
Maksimipeitto (%) 250 290-30) 280-300 270-300 270-290

Sopimusvedos

Sopimusvedoksen ja painojéljen suositustoleranssi on kaikilla savyilla keskimaéarin 4 - 5 AE. Tdma arvo on saatu
yhdistamalla visuaalisista testeistd saadut tulokset mittadataan (VTT 2005). Vedoksen laadunvalvontaan
suositellaan Ugra/Fogra Mediawedgea tai muuta vastaavaa valvontakenttaa.
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Pisteenkasvu [%)]

Pisteenkasvu on suurinta keskisavyissa. Pisteenkasvuarvot on esitetty taulukossa seka positiivi-, etta
negatiivilevyille 50 % rasteripisteelle. Pisteenkasvua arvioitaessa on huomioitava rasteritiheyden vaikutus pisteen
levidmiseen. CTP-tulostuksessa pisteenkasvu vastaa Cold-setissa negatiivilevyn pisteenkasvua, heat-set ja
arkkipainatuksessa positiivilevyn pisteenkasvua. Pisteenkasvua voidaan kuitenkin CTP-prosessissa saataa
kaytettavan painokoneen ominaisuuksien mukaisesti.

Cold-set Heat-set'’ Arkkipainatus’
paillystaméa-| kevyesti vahvasti | paidllystdama- | kevyesti vahvasti
ton padllystetty |paallystetty ton paallystetty | paallystetty
Pisteenkasvu (%) 60 l/lcm 70 l/cm
positiivi - 20 +/-5 17 +/-5 14 +/-5 22 +/-3 19 +/-3 16 +/-3
negatiivi 26+/-5 25+/-5 22 +/-5 20 +/-5 28 +/-3 24 +/-3 22 +/-3
- . Flexopainatus
z%‘;;z;:ﬂgg::;? “ p!.aeerilkarton!(i aaltopahvi filmi
paallystimaton | paallystetty
Pisteenkasvu (%) 50 % rasteripiste
positiivi - - - - -
negatiivi - 23+/-6 23+/-6 24+/-8 34 +/-6

1)

Heatsetissa on rasteritiheydeksi valittu 60 I/cm ja arkkipainatuksessa 70 I/cm. Pisteenkasvuarvoihin on
paperit maaritetty standardista (ISO/DIS 12647-2).

Tavoitedensiteetit

Parhaimpaan tulokseen paastaan kun tavoitedensiteetit haetaan prosessikohtaisesti koepainatuksen (NCI-
painatus) avulla kdytéssa olevalle materiaali/painokone-yhdistelmalle. Taulukossa esitetyt tavoitedensiteetit Cold-
setille on mitattu ilman polarisaatiosuodinta. Muille painomenetelmille tavoitedensiteetit on mitattu

polarisaatiosuotimella.

Mittalaitteen parametrit ovat: Din E ja polarisaatiosuodin (Cold-set ilman polarisaatiosuodinta). Mittari on nollattu

paperiin.
Tavoitedensiteetit* Cold-set Heat-set'’ Arkkipainatus’
paéllystdma-| kevyesti vahvasti | paéllystimé- | kevyesti vahvasti
ton padllystetty |paallystetty ton paillystetty | paallystetty
Syaani 0.90 1.10 1.38 1.43 1.20 1.45 1.55
+/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,05 +/-0,05 +/-0,05
Magenta 0.90 1,05 1.28 1.33 1.10 1.40 1.50
+/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0.05 +/-0,05 +/-0,05
Keltainen 0.90 1,06 1.20 1.26 1.10 1.25 1.45
+/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,05 +/-0,05 +/-0,05
Musta 1.10 1.35 1.68 1.75 1.40 1.75 1.85
+/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,05 +/-0,05 +/-0,05
Tavoitedensiteetit Digitaalioai Flexopainatus '’
igitaalipainatus - - . —
(elektrofotografia) paperi/kartonki aaltopahvi filmi
paallystamaton paallystetty
Syaani 1.45 1.00 1.35 1.50 1,25
+/-0,20 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10
Magenta 1.40 1.00 1.25 1.30 1.20
+/-0,20 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10
Keltainen 1.10 0,95 1.00 1.20 1.00
+/-0,20 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10
Musta 1.65 1.30 1.50 1.60 1.40
+/-0,20 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10 +/-0,10

1)Arkkioffset-, heatset- ja fleksopainatuksen standardeissa ei enaa ilmoiteta suositusdensiteetteja. Taulukossa
olevat arvot ovat vain suuntaa antavia.
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Kohdistusvirhe [mm]

Taulukossa on esitetty painotuotteessa esiintyvan kohdistusvirheen maksimiarvo arkkikoon mukaan. Arvo
ilmoittaa arkilla olevien painovarien kohdistuksen keskindisen maksimipoikkeaman referenssivariin (musta)
néhden. Digitaalisen painamisen kohdalla on huomioitava etté painojéljen sijainti ei pysy paikallaan arkkiin ndhden
samalla tavoin kuin offset-painokoneissa. Tdman vuoksi digitaaliselle painamiselle on annettu myds
maksimipoikkeama arkkiin nahden*.

Kohdistusvirhe Digitaalipainatus Cold-set Heat-set Arkkipainatus Flexopainatus
[mm] (elektrofotografia) BO [ B1 [B2]| B0 [ B1 [ B2 [ kapearata | leves rata
0,4/1,0* 0,3 0,25 {0,15(0,1] 0,2 | 0,1 | 0,05 0,1 0,5

Vérisavyalue [Lab]

CMYK-véreilla ja mainituilla papereilla aikaansaatava vérisdvyalue kasittda osavarien lisdksi kompaktit
paallekkaispainatuspinnat, jotka muodostavat vihredn, sinisen ja punaisen varin. Mittalaitteen parametrit ovat:
valolahde D50, mittauskulma 2°, jossa valon heijastuskulma on 0/45 tai 45/0. Digitaaliselle painamiselle annetut
savyarvot on madritetty kiinteita toonereita kayttaville painomenetelmille. Fleksopainon sédvyarvot koskevat
vedosta.

Huomioitavaa on, ettd painojaljesta mitattava painovarien savyalue on riippuvainen kaytetyn paperin savysta.
Digitaalisessa painamisessa kiinteitd toonereita kayttavillda menetelmilla paperin sévylla ei ole niin merkittavaa
vaikutusta painojaljen savyalueeseen eika kiiltoon kuin offset-painomenetelmalla.

Virisédvyalue [Lab) Digitaalipainatus | Cold-set Heat-set Arkkipainatus Flexopainatus
(elektrofotografia) (paallystetty (paallystetty paéllystamaton | paallystetty filmi/
70 g/mz) 115 g/mz) paperi/ paperi folio
aaltopahvi
L - 82(85,2) | 87(92) 93(95) >88
Paperi a - 0(0,9) -1(0) 0(0) -3-+3
b - 3(5,2) 3(5) -3(-2) -5 -+5
L 54 57(58,7) | 55(58) 54(55) 58 54 50
Syaani a -35 -23(-24,7)| -36(-38) -36(-37) -25 -36 -33
b -40 -27(-26,9)| -44(-44) -49(-50) -43 -50 -36
L 45 54(55,8) | 46(49) 46(48) 54 50 43
Magenta a 71 44(47,2) | 70(75) 72(74) 58 71 54
b -2 -2(-0,8) -3(-5) -5(-3) -2 -2 -8
L 82 78(80,9) | 84(89) 88(91) 86 88 73
Keltainen a -6 -3(-1,4) -5(-4) -6(-5) -4 -9 -10
b 73 -58(61,8) | 88(94) 90(93) 75 88 63
L 20 36(36,5) | 20(20) 16(16) 31 26 26
Musta a 0 1(1,3) 0(20) 0(0) 1 0 -1
b 0 4(4,5) 0(20) 0(0) 1 2 -2
L 50 53(54,4) | 48(51) 49(50) 52 50 46
Vihres a -39 -34(-35,2)| -64(-67) -66(-68) -46 -70 -53
b 23 17(18,3) | 31(33) 33(33) 16 28 22
L 26 41(41,8) | 21(22) 20(20) 36 22 25
Sininen a 25 7(7,1) 22(23) 25(25) 12 21 11
b -45 -22(-22,2)| -46(-47) -48(-49) -32 -44 -36
L 46 52(53,7) | 45(49) 47(49) 52 49 43
Punainen a 56 41(44,6) | 65(70) 66(69) 55 64 48
b 45 25(27,2) | 46(51) 50(52) 30 46 32

Huom! Cold-set, heat-set ja arkkipainatuksen osalta suluissa olevat arvot on mitattu valkoisella alustalla.
Fleksopainatuksen Lab-arvot ovat mitattu valkoisella alustalla.
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Virisavypoikkeamat [AE]

Varisavypoikkeamat on annettu erikseen keskiarvolle ja hajonnalle. Keskiarvon AE:ll4 tarkoitetaan poikkeamaa
annetusta variarvosta. Hajonnan AE:ll4 tarkoitetaan painonaytteiden valista vérieroa.

Cold-set Heat-set ja Arkkipainatus
Vérisdvypoikkeamat (AE) | Keskiarvo Hajonta keskiarvo (AE) hajonta (AE)
(AE) (AE)
Syaani 5 4 5 4
Magenta 5 4 5 4
Keltainen 5 5 5 5
Musta 5 4 5 4
Viérisédvypoikkeamat (AE) Flexopainatus
keskiarvo (AE) hajonta (AE)
Syaani 8 5
Magenta 8 5
Keltainen 8 6
Musta 8 5

Jalkikasittely

Huomion arvoista on se, ettd painotyd, joka on painamisen kannalta huipputy® voi olla jalkikasittelyssa vain
peruslaatuinen. Esimerkiksi laadukas 4-vériesite saatetaan stiftata, jolloin jalkikasittelyvaatimukset eivat ole yhta
korkeat kuin 1-varisella liimasidotulla varaosaluettelolla, jonka on kestettdva kovaakin kayttéa hajoamatta.

Liimanidonnan lujuus

Liimanidonnan lujuus on riippuvainen kéytetyistd materiaaleista. Painotuotteen lopullinen lujuus méaéraytyy blokin
paksuuden, kdytetyn paperin, kuitusuunnan, kannen paksuuden, formaatin ja kaytetyn liiman vaikutuksesta. Jos
materiaalit eivat ole yhteensopivat saattaa seurauksena olla sivujen irtoaminen tai jopa koko nidoksen
hajoaminen. Jo materiaaleja valittaessa tulee ottaa huomioon lopullinen kayttétarkoitus ja tuotteen elinika.

Paksuilla ja paallystetyilla papereilla ei paastd samanlaisiin nidontalujuuksiin kuin mitd paastaan ohuilla ja
paallystamattémilla paperilaaduilla. My6s kaytetyt painovarit ja lakat vaikuttavat nidonnan lujuuteen. Kuitusuunnan
vaikutus liimasidonnan lujuuteen on merkittava. Jos paperin kuitusuunta ei ole seldn suuntainen, ei painotuotteelle
ole mahdollista saada vaativan laadun edellyttdma&a sidoslujuutta.

Nidonnan lujuuden maarittdmiseksi on olemassa kaksi erilaista testia: vetotesti ja taivutustesti. Vetotestissa
liimanidotun painotuotteen sivuun kohdistetaan kasvava veto kunnes sivu irtoaa. Saavutettu voima toimii
suureena. Taivutustestissa liimanidotun painotuotteen sivuun kohdistetaan pieni vakiollinen voima ja sivua
liikutetaan edestakaisin kunnes sivu irtoaa. Suureena toimii taivutusten lukumaara. Annetut arvot on annettu hot
melt-liimalle. PUR-liimalla paastdan lahes aina parempiin vetolujuuksiin.

Vetotesti [N/cm] paallystamaton |kevyesti paallystetty vahvasti
paillystetty

< 150 g/m? (ohut) 6,0 +/- 1 5,0 +/- 1 4,5 +/-1

> 150 g/m? (paksu) 5,0 +/- 1 4,0 +/-1 3,5 +/- 1

Taivutustesti [kpm]

< 150 g/m? (ohut) 600 +/- 100 500 +/- 100 350 +/- 100

> 150 g/m? (paksu) 500 +/- 100 400 +/- 100 250 +/- 100
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Taittotarkkuus [mm]

Taittotarkkuudella tarkoitetaan taitoksen eroa taittomerkkiin ndhden. Huomioitavaa on, etta virheellinen asemointi
ja kohdistusvirheet arkkiin ndhden voivat aiheuttaa taittovirheita, joita ei voida korjata taittaessa. Taittotarkkuus on
annettu erikseen arkkitaitolle ja rotaatiotaitolle.

Taittotarkkuus [mm] peruslaatu keskilaatu vaativalaatu
arkki [mm] alle 1,5 alle 1 alle 0,5
coldset [mm] alle 3 alle 2,5 alle 2
heatset [mm] alle 2 alle 1,5 alle 1

Leikkaustarkkuus [mm]

Leikkaustarkkuudella tarkoitetaan leikkauslinjan poikkeamaa leikkausmerkkeihin ndhden. Painotuotteen koolla
tarkoitetaan painotuotteen lopullisen koon poikkeamaa méaaritettyyn kokoon néhden. Leikkaustarkkuuden ja
painotuotteen koon toleranssit on annettu erilliselle leikkurille. Rotaation leikkaustarkkuudella tarkoitetaan
rotaatiokoneessa kiintedsti asennettua leikkuria ja sen toleransseja. Jos rotaatiotuotteelle tahdotaan parempi
leikkaustarkkuus on painotuotteet puhtaaksileikattava erikseen. Erillinen leikkaus edellyttaa blokilta saman
suuruisia arkkeja.

Leikkaustarkkuus [mm] peruslaatu keskilaatu vaativalaatu
leikkaustarkkuus [mm] alle 1 alle 0,5 alle 0,3
painotuotteen koko [mm] alle 1,5 alle 1 alle 0,5
coldsetin leikkaustarkkuus [mm] alle 3 alle 2 alle 1
heatsetin leikkaustarkkuus [mm] alle 2 alle 1,5 alle 1
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GRAAFINENTEOLLISUUS RY 1.12.2003
TOIMITUSEHDOT
1. Soveltamisala

Toimitusehtojen maarayksia sovelletaan, ellei muusta ole sovittu. Yritysta, joka tilauksesta suorittaa tyon
kutsutaan suorittajaksi ja tilaajaa tai kustannusarvion pyytajaa asiakkaaksi.

2. Hyva liiketapa

Seka suorittaja ettad asiakas sitoutuvat kaikessa toiminnassaan noudattamaan hyvaa liiketapaa ja
huolellisuutta.

3. Tarjous ja sopimus

Tarjouksen tulee ensisijaisesti olla kirjallinen. Tarjouksesta tulee ilmeta, mita laatu- tai muita vaatimuksia
asiakkaan toimittaman materiaalin on taytettava, ellei suorittajan ja asiakkaan noudattamasta vakiintuneesta
kaytannosta toisin johdu. Jos alkuperaismateriaali, oikovedokset tai lopullinen tuote toimitetaan asiakkaalta
tyon suorittajalle tai tyon suorittajalta asiakkaalle digitaalisessa muodossa, tulee tarjouksesta ilmeta mita
vaatimuksia asiakkaan kayttamilta laitteilta, ohjelmistoilta ja linjayhteyksilta edellytetaan.

Tarjous on voimassa 30 paivaa. Asiakkaan hyvaksyvan vastauksen on oltava perilla suorittajalla mainitun ajan
kuluessa.Tarjoukseen sisédltyva aikataulu ei ole suorittajaa sitova, jos tarjouspyynnodn antamisen ja asiakkaan
vastauksen valisena aikana suorittaja tekee sopimuksen tydsta, jota ei oltu otettu huomioon tarjousta
annettaessa. Tallaisessa tapauksessa suorittajan tulee asiakkaalta vastauksen saatuaan ilman aiheetonta
viivastysta ottaa yhteytta asiakkaaseen uuden aikataulun sopimiseksi.

Tarjoukseen annettu vastaus, johon sisaltyy lisayksia, rajoituksia tai ehtoja, ei sido suorittajaa, vaan vastaus
katsotaan asiakkaan vastatarjoukseksi. Suorittaja antaa tilauksen hyvaksymisesta pyydettdessa vahvistuksen.

Mikali suorittajalta tilataan luonnoksia tai tyonaytteita, joita ei voida pitaa tavanomaisen tarjouskaytannon
mukaisina, on ne kohtuullisesti korvattava, vaikka asiakas ei tarjousta hyvéaksyisikdan. Suorittajan tulee antaa
asiakkaalle etukateen arvio edella mainituista kustannuksista.

Tarjouspyynto, tarjous ja asiakkaan hyvaksyva vastaus muodostavat yhdessa tilaussopimuksen, jollei sellaista
erikseen laadita.

Toistaiseksi voimassa oleviin sopimuksiin tulee ottaa maardys noudatettavasta irtisanomisajasta. Mikali muuta
ei ole sovittu, irtisanomisaika on kolme kuukautta.

4. Alihankkijat

Suorittajalla on oikeus kayttaa alihankkijoita, ellei sopimuksessa ole nimenomaan toisin sovittu. Suorittaja ei
vapaudu virhevastuusta vetoamalla siihen, etta virhe johtuu alihankkijasta.

Suorittajan tulee toimittaa alihankkijalle tavanomaisen tuotantohavikin peittdmiseen riittdva maara
ylimaaraisia kappaleita.

5. Hinta

Hinta ilmoitetaan tarjouksessa ilman arvonlisdveroa. Kuluttajakaupassa hinta ilmoitetaan arvonlisaveroineen
tai arvonlisdveron maara ilmoitetaan erikseen.

Kauppahinta on osapuolten kesken sovittu hinta, tai jos hinnasta ei ole sovittu, kauppahinta on suorittajan
veloittama kaypa hinta.

Suorittajalla on oikeus tarkistaa hinta, mikali valuuttakurssit, tuontimaksut tai muut suorittajasta
rippumattomat maksut, verot tai muut julkisoikeudelliset maksut muuttuvat ennen sovittua toimituspaivaa.
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2;7 Suorittajalla on oikeus sovitun hinnan lisaksi laskuttaa niista kustannuksista, jotka aiheutuvat:
a) asiakkaan toimittaman aineiston puutteellisuudesta,
b) asiakkaan vastoin sovittua alkuperéisaineistoa tekemista korjauksista ja muutoksista,
c) asiakkaan aiheuttamasta viivastyksesta,
d) asiakkaan vaatimista ylimaaraisista vedoksista, paino- tai varinaytteista,
e) ylity6sta, jota tehdaan asiakkaan pyynnosta, tai
f)  muista vastaavista asiakkaan vastuulla olevista ylimaaraisista kustannuksista.

Jos ilmenee aihetta laskuttaa edella mainittuja ylimaaraisia kustannuksia, on suorittajan tiedotettava tasta
asiakkaalle ilman aiheetonta viivytysta.

Rahti- ja pakkauskustannuksista vastaa asiakas.
6. Ali- tai ylipainos

Jos tyon laatu ei edellyta tasmallista kappalemaaraa, suorittajan toimittama kappalemaara voi poiketa sovitusta
enintdan 5 %, kun tilaus on enintaan 20.000 kappaletta. Kun sovittu kappalemaara on yli 20.000, voi poikkeama olla
enintaan 2 %.

Sovitun kappalemaaran alittavien kappaleiden hyvittaminen ja ylittavien kappaleiden laskuttaminen tapahtuu
tarjouksen perusteiden mukaisesti. Asiakkaalla ei ole velvollisuutta maksaa edellisessa kappaleessa mainittua
suuremmasta ylipainoksesta.

7. Maksuehdot

Maksun tulee tapahtua 14 paivan kuluessa laskun paivayksesta. Mikali ty6 viivastyy asiakkaasta johtuvasta syysta,
voi suorittaja laskuttaa erikseen siita osasta tilausta, joka on jo valmistunut.

Ellei laskua makseta maaraaikana, on suorittajalla oikeus peria saatavalleen kulloinkin soveltamansa korkokannan
mukaista viivastyskorkoa laskun mukaisesta erapaivasta lukien. Suorittajalla on viivastyskoron lisdksi oikeus peria
kohtuulliset perintakulut.

8. Maksun viivastyminen

Suorittajalla on oikeus kieltaytya aloittamasta uuden tydvaiheen tekemistd, jos laskutus on sovittu tapahtuvaksi
vaiheittain ja asiakas ei ole maksanut jo erdantyneité laskuja sopimuksen mukaisesti. Sama oikeus suorittajalla
on myos silloin, kun on etukateen tiedossa, ettei asiakas ilmeisesti kykene tdyttamaan velvollisuuksiaan. Jos
tyon valmistuminen viivastyy edella mainitun kieltdytymisen johdosta, pidetdan viivastymisen syyna asiakkaan
sopimusrikkomusta.

Jos asiakas on toistuvasti laiminlyonyt velvoitteidensa tayttdmisen, suorittajalla on oikeus alkuperaisesta
sopimuksesta riippumatta vaatia laskun suorittamista tavaraa luovutettaessa.

9. Pidatys- ja panttioikeus

Asiakkaan laiminly6dessa kauppahintaan ja sen suorittamiseen liittyvat velvollisuutensa suorittaja voi pidattya
luovuttamasta tavaraa tai muuta hallussaan olevaa asiakkaan aineistoa, ennen kuin koko kauppahinta on maksettu.
Pidattymisesta on tiedotettava asiakkaalle taméan ilmoittamaan osoitteeseen.

Suorittajalla on asiakkaalta olevien saataviensa vakuudeksi panttioikeus kaikkeen hallussaan olevaan asiakkaan
omistamaan aineistoon.

Mikali asiakas luovuttaa suorittajan kayttoon kolmannelle osapuolelle kuuluvaa omaisuutta, on siita samalla
ilmoitettava suorittajalle. Pidatys- ja panttioikeus koskee myds tallaista omaisuutta.

Jos asiakas ei tayta sopimuksen mukaista maksuvelvollisuuttaan, suorittajalla on oikeus realisoida edella mainittu
omaisuus sopivaksi katsomallaan tavalla, ellei lainsdddanndstd muuta johdu. Omaisuutta realisoitaessa ei

saa perusteettomasti loukata asiakkaan etua. Suorittajan saatavat ylittdva osa realisointituotoista on tilitettava
asiakkaalle ilman aiheetonta viivytysta.

10. Toimituslauseke ja vastuu tavaraa kohdanneesta vahingosta

Tavara luovutetaan asiakkaalle tyon suorittajan toimipaikassa.

Vastuu tavaraa kohdanneesta vahingosta siirtyy asiakkaalle, kun asiakas tai joku hanen lukuunsa vastaanottaa
tavaran tai hanen olisi sopimuksen mukaan pitanyt vastaanottaa tavara.
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22 Suorittaja vastaa hallintaansa luovutetun materiaalin sailyttamisesta tavanomaisella huolellisuudella.

Milloin suorittajan haltuun uskottujen esineiden arvo on erityisen suuri, on asiakkaan ilmoitettava siita suorittajalle.
Asiakkaan ja kolmannen miehen valiset oikeussuhteet eivat vaikuta suorittajan vastuuseen.

Asiakas vastaa siita, etta suorittajalle luovutettava aineisto on asianmukaisesti vakuutettu.
11. Ennakoitavissa oleva sopimusrikkomus

Kummallakin osapuolella on oikeus purkaa sopimus, jos on todennakdista, ettei toinen osapuoli kykene tayttamaan
sopimuksesta aiheutuvia velvollisuuksiaan. Osapuoli voi purkamisen vaihtoehtona vaatia, etta toinen osapuoli
asettaa riittavan vakuuden velvoitteidensa tayttamisesta.

12. Asiakkaan viivastys

Asiakkaan tulee ilman aiheetonta viivytysta ilmoittaa suorittajalle, jos on ilmeista, ettei han pysty ajoissa
toimittamaan suorittajalle tyohon tarvittavaa materiaalia tai muutoin tayttamaan hanelle sopimuksen mukaan
kuuluvia velvollisuuksia. Jos tiedossa oleva viivastys aiheuttaa huomattavaa haittaa suorittajalle, on talla oikeus
purkaa sopimus.

Suorittajalla on oikeus saada asiakkaalta korvaus viivastyksen aiheuttamista valittomista kustannuksista.

13. Vastuu aineiston virheista

Suorittajan on ilman aiheetonta viivastysta ilmoitettava asiakkaalle, jos tdman toimittama aineisto ei sovellu
tyon suorittamiseen sopimuksessa tarkoitetulla tavalla. Suorittajan on pyydettdessa esitettava asiakkaalle arvio
mahdollisesti syntyvista lisakustannuksista.

Osapuolten tulee noudattaa suorittajan antamia tai muuten sovittuja aineisto-ohjeita (aineistomuoto, laitteisto,
ohjelmistot, linjayhteysvaatimukset, toimintamallit yms.) lahettdessaan toisilleen aineistoa digitaalisessa
muodossa. Se osapuoli, joka ei noudata aineisto-ohjeita, vastaa tasta aiheutuvasta virheesta.

Jos aineisto-ohjeita on noudatettu, suorittaja vastaa digitaalisen aineiston kasittelyssa syntyneista virheista. Jos
virhe aiheutuu kaytettyjen laitteistojen tai ohjelmistojen yhteensopimattomuudesta, ohjelmointivirheesta tms.
seikasta, jota ei ole voitu ennakoida, ei suorittaja kuitenkaan vastaa tallaisesta virheesta.

Jos osapuolet katsovat tarpeelliseksi, etta suorittajan on tarkistettava saamansa digitaalinen aineisto ennen
aineiston jatkokasittelya, on tasta sovittava erikseen. Samalla on syyta sopia tarkastamisen toteuttamistapa, laajuus
seka aikataulu.

Muutokset asiakkaan toimittamaan aineistoon tulee tehda kirjallisesti. Asiakkaan puhelimitse antamasta
maarayksesta tai muutoksesta vastaa asiakas.

Suorittaja ei vastaa aineiston sisall0sséa olevista virheista.
Tyon vedostamisesta ja vedosten tarkistamisesta seka aikatauluista sovitaan erikseen.
14. Toimituksen viivastyminen

Suorittajan tulee ilman aiheetonta viivytysté ilmoittaa asiakkaalle, jos on ilmeista, etta tilausta ei ehditd toimittaa
sovitun aikataulun puitteissa. Talloin on myds ilmoitettava, milloin suorittaja voi todennakdisesti tayttaa
suoritusvelvollisuutensa.

Asiakkaalla on oikeus saada suorittajalta korvaus toimituksen viivastymisen aiheuttamista valittomista
kustannuksista siten, etta korvauksen enimmaismaara on sovitun suorituksen arvo. Asiakkaan valillisia vahinkoja ei
korvata.

Asiakkaalla on lisaksi oikeus purkaa sopimus, jos viivastyksella on asiakkaalle olennainen merkitys. Viivastys on
olennainen, jos

a) jos sopimusta tehtdessa on selkedsti tuotu ilmi, ettd toimituksen on tapahduttava sovittuna paivana
tasmallisesti, tai

b) jos sopimuksesta tai muista suorittajan tiedossa olevista olosuhteista selkedsti ilmenee, ettd asiakkaalla ei ole
kayttoa tilatulle tuotteelle tietyn ajankohdan jalkeen, eika toimitus tapahdu tata ennen.
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23 Asiakkaalla ei ole oikeutta saada suorittajalta korvausta ylimaaraisistd kustannuksista eika oikeutta purkaa
sopimusta, jos toimituksen viivastyminen on aiheutunut asiakkaan toimittaman aineiston puutteellisuudesta tai
myohastymisesta tai muusta asiakkaasta johtuvasta syysta.

15. Virheellinen suoritus

Toimitus on virheellinen, jos se olennaisesti poikkeaa sovitusta tai siita, mita toimitukselta voidaan alan vallitseva
hyva kauppatapa huomioiden vaatia.

Toimitus ei ole virheellinen, jos

a) tavaran virhe johtuu virheellisesta alkuperaisaineistosta, tulkinnanvaraisesta korjausmerkinnasta tai virheesta,
joka asiakkaan hyvaksymassa vedoksessa on jaanyt korjaamatta,

b) kysymyksessa on vahainen poikkeama annetusta varivedoksesta tai paperindytteesta, hyvaksytysta
mallivedoksesta tai vastaavasta. Paperia pidetaan naytteen mukaisena, jos se on paperiteollisuuden samalla
tunnuksella ilmaisemaa laatua,

c) painoksessa on sellainen hyvaksytystd mallivedoksesta tai vastaavasta poikkeava pikkuvirhe, josta suorittajan ei
teknillisten seikkojen vuoksi kohtuudella voida katsoa vastaavan.

d) enintdan 0,5 % toimitukseen sisaltyvistd kappaleista on painotydn osalta virheellisia ja enintdan 0,5 %
jalkikasittelyn osalta virheellisia.

16. Virheen seuraamukset

Suorittajalle on ensi sijassa varattava tilaisuus suorittajasta johtuvan olennaisen virheen tai puutteellisuuden
korjaamiseen, mikali se on mahdollista.

Asiakkaalla on suorittajasta johtuvan olennaisesti puutteellisen tai virheellisen toimituksen johdosta oikeus
kohtuulliseen hinnanalennukseen.

Asiakkaalla on oikeus purkaa sopimus, jos suorittajasta johtuva virhe on sellainen, ettei asiakkaan voida olettaa
kayttavan tavaraa aiottuun tarkoitukseen.

Asiakkaalla on oikeus saada suorittajalta korvaus virheen aiheuttamista valittdmista kustannuksista. Suorittajan
vastuu virheesta rajoittuu kaikissa tapauksissa virheen korvaamiseen sopimuksenmukaisella suorituksella tai
maksetun kauppahinnan palauttamiseen. Alihankkijan vastuu hylatyn tavaraeran osalta rajoittuu hanen oman
suorituksensa arvoon.

Jos suorittajan tai alihankkijan virhe on syntynyt tahallisesti tai torkean huolimattomuuden seurauksena, vastuun
rajoitus ei koske asiakkaalle tai kolmannelle aiheutuneita valittomia kustannuksia.

Suorittaja ei vastaa tavaran virheesta asiakkaalle mahdollisesti aiheutuvasta valillisesta vahingosta, kuten
esimerkiksi menetetysta liikevoitosta tai muusta elinkeinon harjoittamisen hairiintymisesta, eika kolmannelle
koituvasta vahingosta.

17. Tarkastaminen ja reklamaatio

Asiakkaan on tarkastettava vastaanottamansa tuote ilman aiheetonta viivastysta. Virheelliseksi vaitetty tavaraera on
tarkastettava yhteisesti.

Asiakkaan, joka haluaa vedota suoritusvirheeseen, tulee kirjallisesti huomauttaa

a) viivastymisesta 10 paivan kuluessa siita, kun asiakas sai tiedon viivastymisesta,

b) tavaran olennaisesta virheesta 10 paivan kuluessa tavaran vastaanottamisesta tai siita, kun asiakkaan
sopimuksen mukaan olisi tullut tarkastaa tai vastaanottaa tavara

c) sellaisesta piilevasta virheestd, jota ei kohtuudella voida havaita tavanomaisella huolellisuudella suoritetussa
vastaanottotarkastuksessa, 10 paivan kuluessa virheen havaitsemisesta.

18. Ylivoimainen este

Lakko, tyosulku, tulipalo tai muu seka suorittajasta etta alihankkijasta riippumaton ylivoimainen este (force majeure)
vapauttaa noudattamasta sovittua toimitusaikaa. Tyévoiman tai raaka-aineiden puute, konerikko tai viranomaisten
toimenpiteet tai vastaavat epatavalliset ja vaikutuksiltaan merkittavat suorittajasta tai alihankkijasta riippumattomat
syyt, joita ei kohtuudella ole voitu ennakoida, oikeuttavat myds toimitusajan kohtuulliseen pidentamiseen.
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; Mikali edella todettu tapahtuma teknisesti tai taloudellisesti kohtuuttomasti vaikeuttaa sovitun tyon
2 suorittamista, on suorittaja oikeutettu peruuttamaan tarjouksensa tai purkamaan sopimuksen kokonaan tai viela
toteutumattomalta osalta. Asiakkaalla ei ole oikeutta vaatia taman johdosta vahingonkorvausta.

Asiakkaalla on vastaavasti oikeus purkaa sopimus, jos ylla mainitun esteen aiheuttama viivastys aiheuttaa hanelle
kohtuutonta hankaluutta tai tydon arvoon nahden merkittavia lisakustannuksia. Suorittajalla ei ole oikeutta vaatia
tdman johdosta vahingonkorvausta. Purkamisoikeus koskee vain sitd osaa sopimuksesta, johon ylivoimainen este
vaikuttaa. Esteen poistuttua sopimuksen soveltaminen jatkuu ennallaan.

19. Omistusoikeus
Omistusoikeus valmiiseen tuotteeseen siirtyy, kun kauppahinta on kokonaan maksettu.

Suorittajan valmistamat tai hankkimat valityovaiheet ja tyovalineet kuten esimerkiksi luonnokset, oikovedokset,
varierottelut, painolevyt, tietokonetiedostot ja —rekisterit ovat suorittajan omaisuutta ja kaikki niihin liittyvat
oikeudet kuuluvat suorittajalle.

Asiakkaan tyota varten suorittajalle luovuttamat valineet, tarvikkeet, tiedostot ja muu materiaali ovat asiakkaan
omaisuutta, joka suorittajan tulee luovuttaa takaisin asiakkaalle tyon paatyttya, jollei 9. kohdasta muuta johdu.

20. Valmiin tuotteen sailyttaminen

Suorittajalla on velvollisuus sailyttda valmis tuote tavanomaista huolellisuutta noudattaen sovitun luovutuspaivan
jalkeenkin.Talloin sailyttaminen tapahtuu asiakkaan lukuun ja vastuulla. Suorittajalla on oikeus peria asiakkaalta
korvaus sailyttamisen aiheuttamista kohtuullisista kustannuksista.

Suorittajalle luovutettu seka asiakkaalle alihankintatyona teetetty aineisto séilytetdan ja kuljetetaan tyon
valmistumisen jalkeen asiakkaan vastuulla.

Jos asiakas ei kirjallisesta kehotuksesta huolimatta ole vastaanottanut valmista tuotetta kuukauden kuluessa
sovitusta luovutusajankohdasta, on suorittajalla oikeus realisoida hallussaan oleva tuote ja muu materiaali.
Realisoinnista on ilmoitettava asiakkaalle etukateen taman ilmoittamaan osoitteeseen.

21. Immateriaalioikeudet (tekijanoikeus ja teollisoikeudet)

Asiakas vakuuttaa, etta asiakkaan tyon suorittajalle toimittama tekijanoikeudellisesti suojattu aineisto ja tyon
suorittamiseksi tarvittava tekninen valineisto (esim. tietokoneohjelmat) ei loukkaa kenenkaan kolmannen oikeutta
eika siihen kohdistu mitaan kaytto- tai muita oikeudellisia rajoituksia. Sama koskee kaikkia muitakin aineettomia
oikeuksia kuten tavaramerkki-, toiminimi- tai muita henkiseen ja teollisiin oikeuksiin kohdistuvia yksinoikeuksia.

Asiakas on velvollinen korvaamaan suoraan taman sopimuksen nojalla kaikki ne korvaukset ja kustannukset,
jotka tyon suorittaja joutuu kolmannen osapuolen vaatimusten johdosta suorittamaan. Kolmannen esittamista

vaatimuksista on ilmoitettava asiakkaalle ennen mahdollisen korvauksen maksamista.

Edella mainitut maaraykset koskevat vastavuoroisesti suorittajaa hanen asiakkaalle luovuttamansa aineiston ja
teknisen valineiston osalta.

22. Vapaakappaleet
Suorittaja lahettda viranomaisille vapaakappalelain edellyttamat arkistokappaleet asiakkaan kustannuksella.
23. Erimielisyyksien ratkaiseminen

Suorittajan ja asiakkaan valiset erimielisyydet sopimuksen tulkinnasta ratkaistaan suorittajan kotipaikan
alioikeudessa tai niin sovittaessa valimiesmenettelyssa.

Ennen kanteen nostamista tai kiistan saattamista valimiesmenettelyssa ratkaistavaksi osapuolet voivat pyytaa
kauppakamarin nimeamalta tavarantarkastajalta lausuntoa siita, onko suoritus virheellinen ja onko virhe alalla
noudatettavan kdytdanndn mukaan vahainen vai olennainen. Osapuolet vastaavat puoliksi lausuntopyynnon
aiheuttamista kustannuksista.

24. Vanhentumisaika

Asiakkaan on nostettava kanne tavaran virheesta tai viivastymisestd vuoden kuluessa siita, kun vaaranvastuu on
siirtynyt asiakkaalle.
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